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TEKNISKA DATA FOR LIM AR 2030 KTE/9TX

AR2030 KTE/9TX ar ett varmehardande lim, baserat pa en blandning av fenoler och
modifierande substanser, uppblandat ofarligt [d6sningsmedel. Limmet anvands i
limningsprocesser nar olika sorters belagg ska limmas pa metall, sarskilt om belaggen
innehaller mer &n 10% grafit. Med hansyn till produktens fysikaliska egenskaper bor den
appliceras medelst bestrykning, den mest lampade maskinen for detta &r Euro.Rigans
bestrykningsmaskin typ PSM 02-03 (fér belagg).

FYSIKALISKA EGENSKAPER

Farg Barnstensfargad/Rod

Kubikinnehall 32 - 38%

Viskositet 75 — 95 sec. Ford Cup 6 mm diameter vid 21 grader Celsius
Densitet 0,90 — 0,96 g/mc vid 21 grader Celsius

Obs! Produkten ar tixotrop — viskositeten kan minska under anvandning.

VULKANISERING CYKEL
Las punkterna Anvandningsmetod, Allm&nna observationer och Vulkanisering

VULKANISERING
Lim AR2030 KTE/9TX vulkaniseras efter cirka 12 minuter vid ett konstant tryck pa
10 kg/cm2.

VATSKEBESTANDIGHET
Efter vulkanisering smalter inte limmet i vatten, hydraulvéatskor, andra kemiska vatskor i
bilar, alkoholer eller ketoner.

ANVANDNINGSMETOD

1. Metallytor maste sandblastras och avfettas. Sandblastringen forbattrar bade den
mekaniska limningen och den totala ytan.

2. Applicera ett lager lim pa belagget. Lagret bor vara 30-40 micron tjockt.

3. Lat limmet torka (minst 8 timmar i rumstemperatur, eller 10 minuter i 80 grader
Celsius). Limmet bor vara torrt, inte kladdigt, och kunna l6sas i ldsningsmedel.

4. Pressa samman komponenterna som ska limmas med ett konstant tryck av 8-10
kg/cm2 (bojliga belagg) eller 12-15 kg/cm2 (stela belagg). Trycket skall hallas konstant
under hela limningsprocessen.

5. Det korrekta forhallandet mellan tid och temperatur visas med bla farg i Grafik:
Vulkanisering (sid 2). Maxvardet under limningsprocessen skall vara 185 grader
Celsius. Overskridet maxvéarde kan orsaka skorhet i limmet och darmed minskad
skjuvhallfasthet.

LIMHALLFASTHET
Tester har visat att limhallfastheten vanligtvis ar starkare an friktionsmaterialets kohesion,
bade vid rumstemperatur och vid hogre temperatur.
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LABORATORIETEST AV SKJUVHALLFASTHETEN
Referens norm: FIAT 9.55709-SAE J1523

Test p& bromsror
100 mm x 25 mm x 0,8 mm / / limningsyta 3,25 cm2.
FEPOA4I stal, antingen sandblastrat och avfettat, sandpapprat eller kemiskt rengjort.

Skjuvhallfasthet vid rumstemperatur >/= 100 Kg/cm2
Skjuvhallfasthet vid 200 grader Celsius >/= 40 Kg/cm2
Skjuvhallfasthet vid rumstemperatur pa aldrade ror >/= 80 Kg/cm?2
Skjuvhallfasthet vid 200 grader Celsius pa aldrade rér | >/= 40 Kg/cm?2

Limmet AR2030 KTE/9TX uppfyller dessa krav.
Test pa bromsbackar

Referensnorm: FIAT 5.00608

Brytpunkt: >/= 20 daN/cm2

Limmet AR2030 KTE/9TX uppfyller dessa krav.

Ovriga referensnormer som kan anvéandas: SAE J840 eller UNI ISO 6312

ANTANDNINGSTEMPERATUR

Limmet AR2030 KTE/9TX & BRANDFARLIGT.

Far ej anvandas i narheten av gnistor eller 6ppen eld.
Antandningstemperatur &r 17 grader Celsius.

LOSNINGSMEDEL
Limmet AR2030 KTE/9TX bdr ej fortunnas vid strykning. Fortunning bor endast ske om en
vasentlig 6kning av viskositeten intraffar under strykningen (p.g.a. naturlig forangning av
I6sningsmedlet).

Produkten kan fortunnas med MEK/etanol/metanol/isopropanol. Fortunning maste ske under

omrdérning.
Samma lésningsmedel kan anvéandas vid rengdring av utrustning.

FORVARING
Forvara limmet AR2030 KTE/9TX torrt och svalt (+4 - +23 grader Celsius) i vl tillsluten
forpackning. Hallbar minst 12 manader fran tillverkningsdatumet.

HALSA OCH SAKERHET
Se informationsbladet for materialsakerhet.
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OBSERVERA

Alla kdnda fakta om produkten och dess komponenter har tagits i beaktande i detta
informationsblad, men det &r &ndock kundens ansvar att faststéalla lampligheten av
produkten for det onskade andamalet. Vi rekommenderar starkt att tester gors pa varje typ
av beléagg innan det anvands i produktion.

ALLMANNA OBSERVATIONER

De tekniska data som aterfinns ovan bor betraktas som allménna och anvandas som
riktlinjer.

Tillverkare bor sjalva sakerstalla att ratt forhallande mellan tid och temperatur rader vid
limning.

Modifieringar av betingelserna beskrivna under "Vulkanisering” & mgjliga och ibland
nodvandiga, beroende pa vilket friktionsmaterial som ska limmas pa metallen.

Kontakta garna var tekniska support (rd@eurorigan.com) med fragor sa hjalper de till att
hitta den basta I6sningen. Kunskap om de basta tillvagagangssatten far man bara genom
erfarenhet.

Den korrekta forhallandet mellan tid och temperatur under limningsprocessen aterfinns i
diagrammet Grafik: Vulkanisering och representeras av den ljusbla linjen. Det torkade
limlagret bor vara 30-40 mikron.

Variation av tjockleken pa limlagret ar mgjligt och ibland nédvandigt beroende pa
friktionsmaterialets egenskaper vad galler porositet och absorption.

GRAFIK: EFFEKT

Har presenteras en studie dver hur mycket lim, i gram (G), som behdvs per kvadratmeter
(square meters = SM) for att sékerstalla ett torkat limlager uppmatt i mikron (microns).
Grafiken visar naturligtvis ett teoretiskt utfall. Det faktiska utfallet &r beroende av
appliceringssystemet, miljéfaktorer, erfarenhet o.s.v.
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GRAFIK: VULKANISERING
Den ljusbla linjen representerar det korrekt forhallandet mellan tid och temperatur (linje E).

IQOQ\ Oversatt till svenska, fran den italienska 6versattnindieentjelska, av
2D Bennetter Trading AB 2008-09-30 u.p.a.

Bennetter Trading AB
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113 37 Stockholm

Tel 08-755 47 51

Fax 08-753 01 71
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